
Much of what we know about

front suspensions has also been applied
to our rear shocks. We utilize larger oil
volumes and bushing areas than our

competitors because we know this makes
our shocks last longer, in much the same

way that these features make a fork last

longer. We also build in dual oil seals,

carefully balanced spring to damping
rates, super compliant small bump sen-

sitivity. All of this allows BOSS shocks to
be the perfect complement to our full
range of Bomber forks.

Molto del nostro know-how
delle forcelle è stato applicato anche ai
nostri ammortizzatori. Noi utilizziamo

maggiori quantita di olio e boccole

maggiorate rispetto a quanto fanno i
nostri concorrenti, perché sappiamo che

questo allunga la vita degli
ammortizzatori, così come succede per le
forcelle. Inoltre utilizziamo il doppio
anello di tenuta, molle attentamente
bilanciate con il tasso di smorzamento,
estremamente sensibili alle piccole
asperità. Tutto cid fa degli
ammortizzatori BOSS il completamento
perfetto linea Bomber.

02.019 BOSS C35

02.015 BOSS Cio
02.014 BOSS C50



The reference numbers used in this section refer

to the exploded view of the shock·s components
on page 38.

Fully tighten the rebound adjusting knob (3).
Loosen the spring compression ring (25) to de-
compress the spring. Withdraw the spring carrier

ring (5) and the spring (7).

Remove the valve cap (29) and depressurize the

compensation chamber bladder.

Fit the point of a small flat head screwdriver
between the shock casing (30) and the bushing
protection cap (11) and withdraw the cap from the

casing.

Clamp the rod (8) in a vice using the
aluminum jaws ·A·.
Fit a 12 mm rod into the piston rod eyelet (1) and

unscrew the eyelet from the rod. These parts are

assembled using thread lock. Warm the parts if

they cannot be unscrewed.

| numeri di riferimento di questo capitolo Si riferi-

scono ai componenti dell·esplosoammortizzatore

raffigurato a pag. 38.

Avvitare completamente il pom

dell·estensione. MEA

Agendo sulla ghiera (25) di registro, azzerare la

precarica della molla. Sfilare l'anello porta molla

(5) e la molla (7).

9) e scaricare la

ello (3) di registro

Rimuovere il tappo dalla valvola (29

pressione nel polmone compensatore.
Inserire la punta di un piccolo cacciavite tra custo-

dia (30) e tappo di protezione boccola (11) e sfilare

quest'ultimo dalla custodia.

FIG. 3
Bloccare l·asta (8) in morsa

ganasce di protezione ·A·.

Inserire un perno @ 12 mm nel foro dell·occhio (1)
dell·ammortizzatore e svitare l'occhio dall·asta.

Essendo montato con Loctite, se non si svita,
scaldare icomponenti.

utilizzando le apposite

pEMONTAGE
Les numeéros de référence de ce chapitre se
réferent aux Composants de la vue éclatée-
amortisseur représentéea la page 38.

FIG. 1
|

Visser completement le pommeau (3) de réglage
de
En agissant sur le collier (25) de réglage,remettre
la precharge du ressort à zéro. Oter la bague
porte-ressort (5) ainsi que le ressort (7).

DEMONTAGE POMPE AMORTISSEUR
FIG. 2

Enlever le bouchon de la vanne (29) et évacuer la
pression du reservoir souple compensateur.
Introduire la pointe d'un petit tournevis entre le
fourreau (30) et le bouchon de protection douille
(11) et extraire ce bouchon du fourreau.

Bloquer la tige (8) dans un étauenutilisar
machoires de protection appropr 2
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Die
Bezugsnummer dieses Kapitels beziehen sich

auf die Bestandteile der Aufbauzeichnung des
Stodampfers auf Seite 38.

Den Knauf (3) fiir die Einstellung in der Aus-
federung vollstandig anschrauben.
Durch Betatigen der Einstellnutmutter (25) die
Vorspannung der Feder riickstellen. Den Feder-
aufnahmering (5) und die Feder (7) herausziehen.

Den (29) entfernen und Druck auf
den Innenbereich der Ausgleichslunge ausiiben.

Die Spitze eines kleinen Schraubenziehers zwi-

schen das Gehause (30) und die AbschluBkappe
(11) der Buchse einfiihren, dann letztere vom

Gehause enfernen. si



Push the bushing (15)|
end of the stop ring (13) by

|

screwdriver you
L=

:

e casing, The stop ring driver,
To ease removal, usingthe

push down on the opposite side of =

from) the ring·sopening which will lift upt al

end and then remove the ring (13) with your tings"

tips.

Carefully withdraw the ro

casing, be sure not to dama

the guide bushing (15).

Drain all oil from the shock.

WARNING: dispose of oil properly, please

recycle.

d assembly from the

ge the O-ring (1 4), of

spingere la boccola (15) dentro alla
con il piccolo cacciavite, usato in
sollevare un·estremitàdell·anellodi ae
rimuovere qust'ultimo dalla custodia.

·mo
(13) ©

Considerando la sezione circolaredi qu Ae

>

lo, l'operazione di estrazione risulta ANel.

applica la leva in un punto distante circa 1 5
a Ses

una estremità dell·anello. Estrarre com om da

te l·anellodi fermo (13).

Estrarre il gruppo asta dalla custodia facana.
attenzione a non rovinare l·'anelloOR (1
boccola di guida (15).

14) della

Swuotare l'ammortizzatore dall·olio
suo interno.

A
ATTENZIONE: non disperderel·oli
sto nell'ambiente!

Contenuto al

Fi la douille (15) dans le fourreau et soule-

avec le petit tournevis prealablement utilisé et

axtraire la bague d·arrét du fourreau.

compte tenu de la section circulaire de cette

pague: pour faciliter operation, appliquer le levier

dans un point situé a une distance d·environ15

mm pat rapport a une extrémité de la bague.

extraire
entierement la bague d·arrét (13).

le groupe tige du fourreau en prenant soin

de ne pas endommager le joint torique (14) de la

jouille de guidage (15).

yidanger "huile contenue a l'intérieur de

ramortisseur.
rq ATTENTION: Ne pas deverser I·huile usée

dans l'environnement!

ABB. 4

Die (15) in das ein-

schieben und mit dem zuvor verwendeten kleinen

Schraubenzieher ein Ende des Sprenarings (13)
dann den Ring vom Gehause entfer-

Da dieser Ring einen runden Querschnitt aufweist,
erweist sich das Entfernen als recht einfach, wenn

die Hebelwirkung in einer Distanz von etwa 15 mm

von einem Ende des Rings angebracht wird. Nun
den Sprengring (13) ganzlich entfernen.

ABB. 5
Die Stangeneinheit aus dem Gehause herauszie-

hen, dabei jedoch darauf achten, dal der O-Ring
der Fuhrungsbuchse (15) nicht beschadigt

wird.

Das sichim Inneren des StoBdampfersbefindliche
Ol entleeren.

A ACHTUNG: Das Ol umweltfreundlich

FIG. 6 | entsorgt werden!

order to adjust the compression (19) andre- Per modificare la composizione delle lamelle che

bound (22) valving, the shim assembly must be costituiscono il gruppo
di taratura in fase di esten-

restacked to allow for more or less damping. sione (22) e di compressione (19) è necessario

Clamp the piston rod (8) into a vice using the bloccare l·asta(8) inmorsa con le apposite gana-

protective jaws ·A·. Unscrew the piston fixing sce di protezione ·A·.Svitare la vite (24) di fissag-

screw (24) with an 11 mm box wrench. Withdraw gio del pistone utilizzando una chiave esagonale

the retainer (23), the rebound washer assembly da 11 mm e sfilare lo scodellino (23), il gruppo di

(22), the piston (21) complete with the seal (20), lamelle della fase di estensione (22), il pistone

the compression shims (19) and the piston upper (21) completo di segmento di tenuta (20), le lamel-

retainer (18). le di compressione (19) e l·altro scodellino (18)

IMPORTANT: write down the original shim Superiore pistone.

assembly stack in order to properly reas- | IMPORTANTE: annotarsi la posizione di

semble the shock later on.

modifier la composition des lamelles qui

constituent le groupe d·étalonnement en phase

d·extension(22)et de compression (19), il faut

bloquer la tige (8) dans l·étau avec les machoires

de protection appropriées·A·.Devisser la vis de

fixation (24) du piston en utilisant une cle

hexagonale de 11 mm et enlever le disque (23), le

groupe de lamelles de la phase d·extension (22),
le piston (21), avec les segments d·étancheite

(20), les lamelles de compression (19) ainsi que
l'autre disque (18) supérieurdu piston.

IMPORTANT: Noter la position de mon-

N composants pour remontage
soit correct.

ABB. 6

Um die Zusammenstellung der Lamellen, welche

die Einstelleinheit fùr die Phase der Ausfederung

(22) und Einfederung (19) darstellen, andern zu

kénnen, muB die Stange (8) in einem mit den

vorgesehenen Schutzbacken ·A· ausgestatteten
Schraubstock befestigt werden. Die Schraube |

(24) fur die Befestigung des Kolbens unter An-

wendung eines 11 |o- \

sen und den Aufnahmeteller (23), die Lamellen-

gruppe der Ausfederungsphase (22), den

(21) komplett mit Kolbenring (20), die Lamellen
der Einfederungsphase (19) und den anderen

oberen Aufnahmteller (18) herausnehmen.

WICHTIG: Notieren Sie sich die Einbau-
i

stellung der einzelnen Komponenten, um
sie spater wieder in derkorrektenFolge mon ieren

zu kònnen. i e

montaggio dei comp
rimontare correttamente.

FIG. 5FIG. 4

i |

|

4



FIGI and guide bushing pro

withdraw the bumperHes :side

ta5etof needle (10)a in:

ss on

ne pito o eeS
needle. Renew

There are two O-ring

them at each overhaul.

it
ing (15) from

the piston
the guide bushing (15) from the pi

A
ingshould be with-

NOTE: The guide bush
ly. With-elet (1) side only.

drawn from the eyé
would disturb the

ing it from the other si

aorsed (17). Never reuse a guide bushing once

removed from the piston rod.

REPLACING THE COMPENSATIONCHAMBER

ADJUSTER
FIG. 9

Hold the chamber with one hand, and unscrew the

uster (41) using a 17 mm box wrench.

from the chamber (34). Be

sure not to damage the O-rings (40).
The adjuster may not be repaired or serviced. In

the event of malfunction, replace it.

In the event the knob (42) breaks, it will come off
after the adjuster fixing screw (43) is removed.

FIG. 7

FIG. 7

Sfilare dall'asta l'anello (6) q

tappo
di protezione (11)

CO
spingendo l'estremità superiore Ola,

é

i

gui i

interno all·asta (8), rimuoverloda slo spSp lo

(1
j

est'y ALLSullo spillo sono montati due anellidevono essere sostituiti ad

sfilare dall·asta la boccola di i 5),|

IMPORTANTE: La bocco

re sostituita.

SOSTITUZIONE GR.REGISTR9
COMPENSATORE
FIG. 9

Ogni he

Phas
1

la: 38

wa essere sfilata solo dal di gui I

dola dal lato opposto dell· asta, O(1),
ferire con l'anello di fermo (1:7). Ogniboccola diguida viene sfilata dall'as la

eso

rebbe adi
Inter.

Con una chiave esagonale da 17 m
gruppo di registro (41) del
fermo, con una mano, il serbatoio. nt

dal serbatoio (34) facendo a
non rovinare le guarnizioni OR. (40).
Non è possibile intervenire all· interno del q

gistro; in caso di malfunzionamento i

registroc

In caso di rottura del pomello
sostituirlo svitando la vite (43)
gruppo di registro.

FIG.

ndo

tonzione
a
a

(42) è po ssibile
di fissaggio a)

filan.

FIG. 7

Enlever de la tige la bague d·amortissement (6)
ainsi que le bouchon de protection (11) de la
douille de guidage.
En poussant l·extrémité supérieure du pointeau
(10), a l'intérieur de la tige (8), l·enlever de celle-
ci.
Sur le pointeau sont montés deux joints toriques
(9) qui doivent étre remplacésa chaque révision.

Enlever la douille de guidage (15) de la tige (8).
IMPORTANT: La douille de guidage doit
étre extraite uniquement du cété oeillet(1).

Ne pas effectuer l·opérationdu cété opposé afin
de ne pas provoquer d·interférence avec la bague
d·arrét (17). Achaque fois que la douille de quidage
est dtée de la tige, elle doit étre remplacée.

REMPLACEMENT GROUPE REGLAGE
COMPENSATEUR

A l'aide d'une clé hexagonale de 17 mm, dévisser
le groupe de réglage (41) du compensateur en

maintenant le réservoir immobile avec une main.
Enlever le réglagedu réservoir (34) en faisant
attention de ne pas endommagerlesjoints toriques
(40).
Il n'est pas possible d'intervenir a l·intérieur du
groupe de réglage,il est nécessaire de le rempla-
cer en cas de mauvais fonctionnement.
En cas de rupture du pommeau (42), il est possi-
ble de le remplacer en dévissant la vis (43) de
fixation du groupe de réglage.

ABB. 7
Den Dampfring (6) und die AbschluBkappe (11)
der Fuhrungsbuchse von der Stangeabziehen.
Indem man auf das obere Ende der Nadel(10)
drickt, die im Inneren der Stange (8) angeordnet
ist, die Nadel von der Stange entfernen.
Auf der Nadel sind zwei O-Ringe (9) montiert, die
bei jeder Uberholung ausgetauscht werden miis-
sen.

ABB. 8
Die Fuhrungsbuchse (15) von der Stange (8)
entfernen.

®
|

Die darf

(1) werden. man ·diesen
Arbeitsvorgang von der anderen Seite her aus,
wurde die Buchse mit dem Sprengring (17)
interferieren. Nach jedem Abziehen der

Fuhrungsbuchse von der Stange muf sie durch
eine neue Buchse ersetzt werden.

GLEICHSBEHALTER

Unter Anwendung eines 17 mm-Sechskantschlis-
sels die Einstelleinheit (41) des Ausgleichsbehal-
ters ausschrauben, dabei den mit einer
Hand festhalten. Die Einstelleinheit vom Behalter
(34) entfernen und dabei darauf achten, da die
OR-Dichtung (40) nicht beschadigt wird.
Ein Eingriff in den Innenbereich der Einstelleinheit
ist nicht mòglich, daher ist sie bei eventuellen
Funktionsstérungenganzlich auszutauschen.
Sollte es zu einer Beschadigung des Knaufs (42)
kommen, kann dieser der Sch aube
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ADDER SOSTITUZIONE POLMONE

COMPENS
+ MPLACEMENT RESERVOIR SOUPLE

AUSTAUSCH DER
AUSGLEICHSBEHALTER.

PENSATION BLAD·

FIG.10
ilo:di AE PE LUNGE

ga i

(34) utilizzando un piccolo cacciay
3,10

A (34) utilizza p lavit
nlever la

Remove ita

utilisant UN

using
a

small scr
i

FIG. 11
il raccordo della pompa «a»Avvitare |

Cella pompa

ABB. 11

FIG. 11
·B"ontothe comp serbatoio (36) ed estrarlo, dal

Serbatoio
11

:

sation
(35) should come la)

Per facilitare l'operazione Muovere 1

(36) et l'extraire reservoir (34), ainsi i) anschrauben, diesen dann ge-

ide to side to ease raccordo della pompa.
| va be le

latéralementle Sea

Ws ump adapter from side to side

Nell'eventualita che il Polmone (35) riman,
Sour faciliter | operation,

ee en. ZUrE des

pump dee
terno del serbatoio, rimuoverlo <,. Pi

de la pompe.
·

eltsvorgangs, den AnschluB seitlich von der

ip

and bladder out.
chamber, prise terno ae

uy
ccord a

ste a l'intérieur dy Pumpe entfemen

35) jams inside the chamber,
pris cacciavite evitando di rovinarlo. ea

reservoir souple (35) reste
=mMpe enttern ME

|

)

allscrewdriver. Be sure not cacciav

E si le ir, l·enlevera l'aide d·un petit tournevisen die Ausgleichlunge (35) im Inneren des

it outgently with a small screw

l·endommager. Behalters verbleiben, kann man sie unter Anwen-
évitant de

dung eines kleinen Schraubenziehers herauszie-hen, muB jedoch darauf achten, dap sie nicht

to damage it.

NI

ah ey

beschadigt wird.

bague d·arrét (44) du réservoir (34) en
Unter Anwendung eines kleinen Schraubenzie.

petit tournevis.

NE den Sprengring(44) aus dem
(34)entfernen.

FIG. 10
ng (44) from the chamber (34)

PI
i

FIG.10
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REASSEMBLY

CAUTION: be

A nents, especiall
bly, should be cleane

compressed alr.

fore reassembly, al
·the wi

di
and dried with

ble all the compReassembie all

supplied aluminumjaws all
ring (17) out of use

screwdriver. Grease the special nthe piston rod
it to insert the guide bushing (15)

on th and take
(fro m piston side). Withdraw the driver and

the piston rod out of the vice.

onents of the piston rod
a vice using the

Fit the retainer (16) into the piston rod (ne
flat side should face the bushing (15)). Fitthe

stop
ring (17) into its seat in the rod. Push the lower

retainer until it touches the stop ring.

RICOMPOSIZIONE
gg AVVERTENZA: tutti j co

a
PS "MON, i)

te ed asciugati con aria
Compressa, p. at Men.

attenzione va riservata al gruppo pistone

FIG. 12

Procedere al rimontaggio dej compone

in morsa utilizzando le apposite ganas ci l'asta
nio ·A·.
Rimuovere, con un piccolo pa,
fermo (17) dalla propria sede. Inserire SI

guida (15), dal lato del pistone
zando lo speciale introduttore on ortu
te ingrassato. Sfilare l'introduttore e
dalle ganasce.

3
Namen.

togliare l'asta

FIG. 13

Inserire lo scodellino (16) di battuta ritorno con laparte completamente piana rivoltaversola boccola
(15). Rimontare sull'asta l'anello di fermo La
nella propria sede. Portare in battuta lo

scodellinosull'anello di fermo.

TAGE
RTISSEMENT: Avant le remontage,

eles composants doivent ètre soigneu-
WIY tous pa etséchésavec delaircomprimé.Le

faire l·objet d'une attention

tige préalutilisant les machoires en aluminium
ig? Ty en utilisan

priees.
i petit tournevis, enlever la bague

A 7)de son logement. Introduire la douille
d'arret

e (15) sur la tige, du c6té du piston, en

Oter l·introducteuret enlever la tige des

un *

A· app"

FIG. le disque (16) de butee/retour avec la

agi complètementplate tournée Vers la douille
ef5) la bague d·arrét sur la tige (17)

son logement. Positionner le disque en

butéesur la bague d·arrét.

WIEDERZUSAMMENBA\)
A

ACHTUNG: Alle Ko

Wiederzusammenbawaschen und mit Druckluft get
rden.

Desondere Be-

Die vorher entfernten Komponenten der Stangen-gruppe wieder zusammenstellen bzw. -bauen.Die Stange im mit den vorgesehenen Aluminium-
righ ·A· ausgestatteten Schraubstock befesti-

Unter Anwendung eines Kleinen Schraubenzie-
hers den Sprengring (17) aus seinen Sitz
heruasnehmen. Mittels des spezielien und zuvoreingefetteten Einfihrers ·C" die
(15), von der Kolbenseite her, auf die stangeschieben.
Den Einfiihrer herausnehmen, d

aus dem Schraubstock nehmen.
ann die Stange

Die Buchsenautnahme (16), mit der vollkommen
flachen Seite zur Fihrungsbuchse (15) einset-
zen. Den Sprengring (17) in seinen Sitz installie-
ren. Den Aufnahmeteller am Sprengring auf An-
schlag bringen.



FIG. 14
ha

flat cide should facejoe retainer (18) (the flat shims
the guide bushing) and the compress·

Fit the piston (21) with the new
seal (20)

rebound shim assembly (22).
RANG

IMPORTANT: Make sure that vshell side of the shims (19 piston
opposite to the piston. Make sure mts original
assembly has been assembled int > rise the
direction. Improperassembly will comp whenshock·sperformance. Proper assembly
the piston·soil slots are facing the guide

(15).

FIG. 15
thd

Fit the adjusting needle (10) with its O-rings (9)into
the piston rod (8). Be sure to grease the sheaabundantly. Push the needle all the way into the rod.

Fit the other retainer (23) with the flat side facing
the screw (24) and torque the screw up to

8 Nm.
To facilitate tightening, place the piston rod (8) in

the vice fitted with the protective jaws ·A·.

FIG. 14

Introdurre nell'asta lo scodellino

compressione. della
Inserire poi il pistone (21) con

segmento
nuovo e il gruppo di lamelle (20)

IMPORTANTE: la faccia dellee 20) che presenta la bavatura deveae e

essere opposta al pistone. Fare molta attenzioh

montaggio errato compromette il buon funzio le
mento dell·ammortizzatore. || particolare d aN
essere montato con le asole dj

passaggio
rivolte verso la boccola di guida (15), lio

Inserire all·interno dell·asta(8)lo spillo di registro
(10) con guarnizioni OR (9) ben ingrassate, Spin-gerlo in battuta all'interno dell'asta.

FIG. 16
Inserire l·altro scodellino (23) con Parte piana
rivolta verso la vite (24) ed avvitare quest'ultima
alla coppia di 8 Nm. Contrastare il serraggio della
vite mediante il bloccaggio dell'asta (8) in morsa
provvista di ganasce ·A·.

disque supérieur (1 8) dans la tige
AC. uire le plate tournéevers

dage) ainsi que la série de lamel-

es
(19) · le piston (21) avec le nouveau

ipo) etle groupe
de lamelles del·extension

Sones

192): ATANT: la face des lamelles (19 et
l·ébarbure doit toujours étre

20) pr
piston. Préter une attention particu-

me de montage du piston dans la me-

jare au montage incorrect compromet le bon

ell
dirigéesvers la doul

e l·amortisseur. La pièce doit
les boutonniéres de passage

le de guidage (15).

-de

la tige (8) introduire le pointeau deeur de la tige (8) introduire le pointeau
di

0), avec joints toriques (9) correctement

FIG. 15
Alintéri

usser en butée a l·intérieur de laegiage
(10),

av

Le po

tige.

e ie l·autre disque (23) avec la surface platear éevers la vis (24) et visser cette dernière au

de8 Nm. Contraster le Serrage de la vis en
la tige (8) dans un étau muni de machoi-

res de protection ·A·.

oberen Auf
mit der véllig flachen Sais

Er

Zeigend) aufden Lame(1 auflegen. Dann den, Kolbe:

Kolbenring (20) und die Lamelienqrunn·er Ausfederung (22) einfihren,

inahmeteller (18) in die Stange

der
Einfederung

en (21) mit einem

WICHTIG: Die Seite der Lamelle (19 und20), die den Grat aufzuwei
d = m Kolben

isen hat, muB

baurichtung des
Kolbensistbesonders zu achten,da eine nicht korrekt erfolgte Montage dieFunktionsfahigkeitdes StoBdamptersbeeintrach-tigen wurde. Dieses Teil muB mit den far den

tliegen. Auf die Ein-

Oldurchfiu Langsbohrungen zurruhrungsbuchse (15) zeigend montiert werden,

Die Einstelinadel (10) gemeinsam mit den gutgefetteten OR-Dichtungen (9) in die Stange (8)und innen in der Stange auf Anschlagbringen. |

Den anderen Aufnahmeteller (23), mitderflachen
Seite Zur Schraube (24) zeigend und
letztere mit einem Anzugsmoment vom 8 Nm
festziehen. Zum Festziehen der Schraube die
Stange (8) im mit den Schutzbacken ·A· ausge-
statteten Schraubstock befestigen, um so der
Anzugskraft entgegenwirken zu konnen.



the O-ring (14) on the guide
and insert the piston into the shock ae

ally. Push the rod into the casing Yh
the stop ring groove. You will need to pu:

orderto overcome the resistance offered by ne

ring (14).

FIG. 18
ny

Fit the stop ring (13) into its groove in the
and make sure itis fullyseated into the groove
the help of the small
Pull the rod (8) outwards. That way, the guide
bushing will bottom against the stop ring (13).

FIG. 19
the compensation chamber cap (36) and

assemble the bladder (35) to the cap. Greasethe
outside of the bladder and insert the assembly into

the compensation chamber (34).
Push the assembly all the way in.

Install the stop ring (44) and make sure it is fully
seated into the groove in the chamber (34).

FIG. 17
:

i rte, |
Ingrassare opportunamente l·anelloOR (14) su

boccola di guida (15) ed inserire il grup, Sulla
spingendolo con le mani dentro alla custodia ¢

a che risulterà visibile la sede dell'anello d sno
E· necessario spingerecon forza per

pposta dall·'anelloOR (44)la resistenza O|
·8

FIG. 18
;

a e

Introdurre l'anello di fermo (13) in se
custodia e verificare con l·aiuto di u

cacciavite il perfetto inserimento.

Tirare l'asta (8) verso l·esterno per Portare |,
boccola di guida in battuta sull'anello di fera

de nella
n Piccolo

Montare il polmone (35) sul tappo del serbatoio
(36), precedentemente ingrassato. Ingrassare la
superficie esterna del polmone e inserire il gruppo
nel serbatoio di compensazione (34).

i

Spingerlo fino in battuta.

FIG. 20
sae :

Montare l'anello di arresto (44) verificando che
risulti completamente inserito nella sede del ser-
batoio (34).

FV + introduire le groupe tige en le
( 5)

e le fourreau avec les mains jusqu·a
gue cant dans de la bague d·arrétsoit visible,

0 opposéedu joint torique

(14).

18
bague d·arrét (13)dans le fourreau et

int
Ire aide d'un petit tournevis, que son

correcte.
) l·extérieurafin de positionner

qirer ida guidage en butée sur la bague d·arrét

(19):

FIG. 19 reservoir souple (35) sur le bouchondu
Monter le 36), précédemmentgraissé.Graisser

du piston etintroduire le groupe

reservoir de compensation (34).
|

pousser jusqu·ace qu'il soit en butée.

je la bague d·arrét (44) en verifiant qu'elle

complétementintroduite dans le logement du

réservoir(34).

ABB. 17
O-Rin'9 (14) auf der

ett schmieren und in die Star
dees

ren, dies inde
In das Gehause driickt, bi
TINGSersichtlichwird, 3 Spreng-

ken, da der O-Ring
(14)

stand leistet. einen gewissen Wider.

Den Sprengring (13)in seiin seinen Sitz im Gahane
Hilfe eines kleinen

ob dieser pertekt 2um Ein.
gekommen ist, Die Stange (8) nachauBen

ziehen und so die Fiihrungbuchse am Sprengring(13) auf Anschlag bringen.
·i

Die Lunge des Ausgleichsbehaàlters(35) am zuvor
gefetteten VerschiuB (36) montieren. Die àuBereFlàcheder Lunge einfetten und die Gruppe in den
Ausgleichsbehàlter(34) einfiihren.

|

Bis auf Anschlag einschieben.

Den Sprengring (44) montieren und prifen, ob er
vollkommen in dem im (34) vorgeseh
nen Sitz zu Einliegen kommt.
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[34

Place the shock with the hole

chamber (34) adjuster in the
seal is well

FIG. 21

pensation
Posizionare l'ammortizzatore in modo

of the
i : :

ost position.
punto più alto. Assicurarsi che la vite Gi il

Conguarnizione sia

completamente il volume interno con oli ,

sede del gruppo di registro. Fare qualche , ·alla
(8) per distribuire l'olio

in

ta con l'asta (6

canalizzazioni.

Make sure the screw (31) fitted with ol
Se:

tightened to the casing. Fill up with oll
seat of the adjuster. Work the rod (8) severa

so oil will spread into all ducts.

ugh the

Itimes

-in tutta |e

FIG. 22

Assicurarsi che il serbatoio compensato
completamente pieno di olio chiudendo
dito il foro del gruppo di registro compensatore ,

posizionando il serbatoio in verticale. Ripetere

FIG. 22
To make sure the compensation is filled
erly, block the adjuster hole with one finger an
place the chamber in a vertical position. Repeal
several times to ensure the chamber is filled to

capacity.

fe sia

Installare nel serbatoio (34) il gruppo di re

(41) del compensatore completo di

OR(40).
Fare attenzione nell'inserimento a non rovinare le
guarnizioni OR (40).

are le

Bloccarlo sul serbatoio (34) alla coppia di 10 Nm
Svitare il pomello (42) nella posizione di
smorzamento.

FIG. 23
Install the compensation chamber adjuster (41)

complete with O-rings (40) to the chamber (34).
Be sure not to damage the O-rings (40) in the

process.
7

Tighten the adjuster to the chamber (34) to 10 Nm.
Loosen the knob (42) up to the softest damping
position.

|

Gistro
guarnizioni

FIG. 24
Posizionare ora l'ammortizzatore in modo che il
foro della vite (31) risulti il punto più alto. Svitare
con un cacciavite a croce la vite (31) per fare
fuoriuscire eventuali bolle d'aria. Bloccare a fondo
la vite (31) alla coppia di 3 Nm.

Place the shock with the screw hole (31) in the

uppermost position. Undo the screw (31) using a

cross-bit screwdriver and drain any air out of the

shock. Tighten the screw (31) to 3 Nm.

FIG. 21

Che il
del gruppo registro compensatore ign il foro

de fagon que l·orifice du

l'amo compensateur (34) soit au

po e de rifier que la vis (31) avec joint
pie le fourreau.

p Marte ca erne du logement du groupe de

sol ume In de l·huile. Effectuer quelques
jag? ay tige (8) afin de

os

a

Fa

|

ns tou:

gi: 22
a reservoir compensateur soit com-

que in d'huile en fermant avec un doigt
de réglagecompensateur et en

OU

le reservoir a la verticale. Répéter
plusieu rs fois afin d·obtenir un remplis-

FIG. 23 reservoir (34), installer le groupede
ans 41) du compensateur avec les joints

roriquesae faire attention de ne
macier

les joints toriques (40).

ayer sur le reservoir (34) au couple de 10nas endomMmager

le pommeau (42) dans la position

d'amortissement
minimum.

Ace point, positionner l'amo rtisiseur de fagon que

de la vis (31) soit au point le plus haut. A

d'un tournevis cruciforme, dévisser la vis
les éventuelles bulles d·air.

l'aide

(31) afin d·évacuer
le ulles

Bloquer a fond la vis (31) au couple de 3 Nm.

··=

volumen
|

·

i

i n
mit Ol fiillen, Me
Pumpen und so d

an

| hmalsmitdersi

Finger schlieBen hbehalters 7

renten. Den
Vorgang aus-

·ine volistandige Fullung zu ethalten,

ABB. 23
Die Einstelleinheit (41) des

Ay

gemeinsam mit OR-Dichtungen (40) in
(34) einbauen.

Jaraut achten, da beim Eintiihten die

home [AMY

SSA die OR-Dich-
nicht beschadigt wird.

AM Behàlter (34) auf einAnzugsmoment ven 4c

Nm bringen.
10

Nun den Dampfer so ausrichten, da® die Schrau-
be (31) am Punkt ausgerichtetist. Unter
Anwendung eines Kreuzschraubenziehers die
Schraube (31) und dadurch eventuell vor-

handene Luftblasen entweichen lassen. Die
·Schraube (31) mit einem Anzugsmoment von 3
Nm bis auf Anschlag anziehen.
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[36 |

Connect pump adapter ·B· to the

pressurize the shock up to 10 bar. Refi

Push down the rod
(8

tion.

cap (36) and
it the protec-

)

to check for proper opera-

Fit the protection plug (11) into the piston rod and
push it until it bottoms against the casing (30) by
means of a proper driver

.

Fit the and place the piston rod in a

using the supplied protective jaws ·A·.

Spread some Loctite 270 on the threads, then

tighten the eyelet (1) onto the rod to 20 Nm.

Refit the spring compression ring (25) with the

collar facing the spring.
Refit spring (7) and spring carrier ring (5). Preload

spring as required. Never exceed 10 mm preload.

1G, 25
Gonfiare a 10 Bar

applicando il
raccordo della pompa sul tappo (36). Rimon.
tare il tappo di protezione (45). mon-

Provare, spingendo sull'asta (8), il funzionamento
dell'ammortizzatore.

Infilare nell'asta il tappo (11) di protezione e Gin
un adatto tampone spingerlo in battuta dentro alla
custodia (30).

FIG. 27
Introdurre il tampone paracolpi (6) e bloccare
l'asta in morsa utilizzando le apposite ganasce di
protezione ·A·,

Utilizzare Loctite 270 sulla filettatura e poi Serrare
l'occhio (1) sull'asta alla coppia di 20 Nm.

FIG. 28
Rimontare la ghiera di registro (25) con il bordino
verso la molla.
Rimontare la molla (7) e l'anello porta molla (5).
Precaricare la molla al valore desiderato. Non
superare i 10 mm di precarico.

a 10
Bara

le

amo pe ·B· sur le bouchon (36).
pile de la enor de protection (45).

e
de 'amortisseur en pous-

96 an (11) de protection dans la tigea
pouchon approprié, le pousser en

fourreau (30).

3

parechocs (6) et bloquer la

un étau en utilisant les machoires de

te Loctite 270 sur le filetage puis
serrer

(1) sur la tige au couple de 20 Nm.

le collier de règlage(25) avec la bor-

rection du ressort.
ressort (7) et la bague porte-ressort

e ressort a la valeur désirée. Ne

mm de precharge.

dure en di

aamonter
le

Précharger|5

dépasser10

L

Den StoBdamns

Via (4

4 Funktion des
mt Ge Stange (8) testen, durch

ABB. 26
Die AbdschluBkapne (-

ene
a

(11) aut di

©
Stange legen und

9neten Stoptens imGehause (30) auf Anschlag bringen

Den Dampfring (6)

·A· verwenden, Schutz

da Mae 270 auf das Gew;das
Befestigungsauge (1) aut der Stange;20 Nm festziehen. mit

Die (25) mit den

Die Feder (7) und den Federaufnahme (5) montie-
ren. Die Feder auf den gewiinschten Wert Vor-

Spannen, dabei jedoch die 10 mm Vorspannung
nicht Gberschreiten.
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